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LITT OM MYR OG TORVPRODUKSJON.
Av torvmester Mikal Skevik, Valer.
(Forts. fra nr. 6, 1934.)

De fleste stgrre brukbare torvstrgmyrer som ligger i nzerheten
av jernbanene, er nu tatt i bruk, og vi kan vel godt si det nu er heller
for mange enn for fi torvstrgfabrikker. Selvfglgelig er forbruket av
torvstrg ennu ikke pa langt nser si stort som det bgr bli, men i for-
hold til efterspgrselen efter torvstrg har det vist sig at produksjonen
nu en tid her som i andre brancher har veert altfor stor. Torvstrg-
fabrikkenes eksistens star og faller med jordbrukets gkonomi — med
bgndenes kjgpeevne — og denne har nu i mange &r slett ikke
veert god. Det er her en ting 8 merke sig, og det er at bruken av
torvstrg kan innskrenkes, og det kan ogsd helt slgifes. Det er bra
4 ha, men blir det knapt om penger, blir bruken innskrenket. Det
beror ogsd pid tilgangen av andre strgmidler som er billigere, som sag-
flis, kutterflis, halmhakk o. a. Imidlertid méa det noteres som et gle-
delig tidens tegn at til tross for en stor produksjon sommeren 1933
blev fabrikkene utsolgt for torvstrg, noe som ikke har hendt p& man-
ge ar. Om dette skyldes at det er bedre tider i anmarsj, eller det
kommer av at det siste vinter var knapt om halm med derav fglgen-
de hei pris, er ikke godt & si.
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Vanskeligheten med 4 fi avsatt produksjonen har i de senere ar
veert ganske fglelig for torvstrgfabrikkene, og man har begynt & se
sig om efter markeder utenlands. Og det si ogsd en gang ut til at det
skulde lykkes 4 14 i stand en lgnnsom eksport il Amerika. Men som
forholdene nu ligger an, kan der i alle fall ikke i gieblikket gjgres sik-
ker regning med eksport.

Det har av de amerikanske importgrer veaert fremholdt at det
norske torvstrg har veert for lyst av farve, av for frisk mose. Antagelig
har de fryktet for innhold av skadelige syrer. Disse innvendinger
kan vel kanskje for en del skrive sig fra at det norske torvstrg ikke
er likedan som det tyske, som de tidligere har innfgrt, og nu later det
til som at man er godt forngid med den norske vare. For eksport
stilles der noe stgrre krav til finhetsgraden — til siktningen — enn
pa det hjemlige marked. Det forlanges sortert eller siktet i tre sor-
ter: Fint, middels og grovt. Og hvad sorteringen angar er det ikke
godt for de sméa norske fabrikker, med bare en presse, & Kunne til-
fredsstille kravet. Skulde imidlertid eksporten arbeide sig frem til
4 bli av noen stgrre betydning for den norske torvstrgindustri, matte
vel noen av de stgrste norske fabrikker med godt skikket torvstrg inn-
rette sig med spesielt sikte pa cksport.

Som eksportmarkedet for tiden ligger an mé nok vare torvstrg-
fabrikker forelgbig kun regne med det innenlandske marked, og be-
trakter vi det siste 8rs gkede salg av torvstrg med et litt optimistisk
blikk, m4 vi vel kunne ga ut fra at vare torvstrgfabrikkers produk-
sjon nu fremover vil f4 god avsetning her i landet.

Produksjon av torvstrg er under vare forhold en noe usikker for-
retning. Tgrkningen av torven er jo det viktigste ledd i kjeden, og
da denne er helt avhengig av veerforholdene, il det jo for en del
komme til & bero pad vaergudenes luner om tgrkningen kan foregi
lettvint eller ikke. Vi leser nok ofte artikler om kunstig tgrkning,
og dette er vel teknisk mulig, men den gkonomiske side av spgrs-
malet venter nok enda pa sin lgsning. Vi fir nok fremdeles en god
tid ennu holde oss til lufttgrkningen, og denne er bade enkel og billig
néar vaerforholdene er gode, men nir vi far slike somre som 1924 og
1927 med over 20 nedbgrdager pr. maned i den beste tgrketid, blir stil-
lingen omtrent fortvilet.

Ved de fleste fabrikker pa @stlandet anvendes tgrkning pa selve
myroverflaten. Kun noen fa fabrikker anvender hesjetgrk-
ning. Denne metode er under ugunstige vserforhold noe sikrere,
men da metoden i denne landsdel ikke vinner sserlig mange tilhen-
gere, kan vi ganske enkelt slutte oss til at metoden ogsd har sine
ulemper. Hesjer koster jo adskillig i anskaffelse og fordrer ogsd en
god del vedlikehold. En mé& regne at en hesje mé brukes minst 3
ganger i lgpet av en sommer, men herved vil tiden for torvbergnin-
gen komme til & strekke sig over et ganske langt tidsrum. Dette kan
yeere bade av det gode og det onde, Ved slik & utstrekke tprkeseson-
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gen kan man jo greie sig med mindre arbeidsstokk; samtidig skai-
fer man arbeiderne mere stadig arbeide i lengere tid. Men da det
under vedvarende nedbgr er vanskelig 4 tgrke torv pa hesjer ogsi, vil
man ved slik 4 utstrekke tgrkesesongen resikere ikke s ganske lite.
Jeg forutsetter at hvis det er anskaffet hesjer, s& skal ogsad disse bru-
kes. Man kan selviglgelig under briljante veerforhold undlate & bru-
ke hesjene, men da blir disse jo faktisk stdende kun som en ngdhjeip.
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Fig. 1. Bjanes' torvsirghesje.

Ved tgrkning pad myren vil man s& 4 si ha hele produksjonen
under arbeide pa en gang, og det vil da bero pa veeret og ogsd me-
get pa de forskjellige myrers tgrkeforhold hvor meget arbeide man
mé spandere pa torven fgr den er tgrr nok til & legges inn i hus eller
kjgres inn i fabrikk. Ved fabrikker hvor man har godt avgrgftede
myrer og gode tgrkeforhold for resten, kan man i almindelige &r f&
torven tilstrekkelig tgrr bare ved reising, eller som det nu brukes om-
ranking. Men ofte m& en nok finne sig i 4 kuve torven fgr en far
den térr nok, og i en godt opsatt kuve av passende stgrrelse kan tor-
ven greie sig utrolig selv i sterkt regnveer.

Ved bakketgrking, om en kan kalle det sd, er det bra & an-
vende mest mulig arbeidsfolk nir veeret er gunstig og torven slik at
det kan arbeides med den. Og under selve innbergingen kan ofte
en enkelt dag for sent ute eller for lite arbeidsfolk en dag eller si,
ha til felge at meget av produksjonen slett ikke blir berget. Det har
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gjennem mange ar nu vist sig at den beste tgrketid med det sta-
bileste veer har veert fra ca. 1 uke fgr St. Hans og til omkring 18. juli.
Og den torv som ikke er blitt innberget til 18. juli, har i de fleste ar
veert vanskelig & f& berget inn ordentlig tgrr senzre pa aret. Det kan
jo treffe at det kommer en bra tgrkeperiode sist i august, men det er
slett ikke & stole pa.

En stor hjelp for torvbergingen har vi nu i vermeldingene, men
jeg tror neppe vi har dratt oss s& stor nytte av disse ennu som vi kan

Fig. 2. Torvkuve.

gijgre. Hvis veeret ikke stemmer ngiaktig efter meldingene, er vi nok
ofte tilbgielig til & si at «radioen spar galt». Nu er det jo si at di:
striktene de seerskilte meldinger gjelder, er temmelig store, og et
regnveer f. eks. begynner jo ikke samtidig i hele dette distrikt. Er
det meldt tiltykning til regn til en bestemt tid for Oslo og det gv-
rige @stland, kan vi her i Nordre Solgr omtrent med bestemthet si
at tiltykningen begynner et halvt dggn senere enn opgitt i meldin-
gen. Og er det meldt at et regnveer kommer inn til Sgrlandet den
ene kveld, kan vi veere ganske sikker pd at det ikke kommer til
Nordre Solgr fgr kvelden efter, altsd et dggn senere.

Til tross for at fabrikasjonen av torvstrg har veert drevet gjen-
nem en arrekke, foregar den omtrent pa samme vis nu som i begynnel-
sen., Der er riktignok kommet bedre maskiner i bruk, si det rent ma-
skinmessige arbeide foregdr raskere og mere lettvint enn fgr, men stort
sett foregar arbeidet pa samme mate. Noen sgerlig gjennemgripende
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reformer er ikke kommet. Torvstikkemaskinen som nu og da viser
sig i aviser og tidsskrifter, vil antagelig i lang tid ennu la vente pa
sig 1 den praktiske bedrift. Men i torvstrgproduksjonen som overalt
ellers gjelder det jo a4 nyttiggjsre sig de erfaringer som hgstes fra ar
til &r, og det vil da bero pa den enkelte bedriftsleders innsikt, skarp-
sindighet og vurdering av forholdene. A kunne fremheve metoder
som er bedre enn andre, er vanskelig. Forholdene er s& forskjellige
at det som passer pd et sted kan veere forkastelig pd et annet, og de
forskjellige bedriftsledere har gjerne sine egne metoder og mater
som ved erfaring er funnet & veere bra.

En ting vil jeg dog nevne som ved de fleste fabrikker nu prakti-
seres og som virkelig er en god forandring, nemlig at torven ved stik-
ningen legges op i ranker istedenfor som tidligere & legges enkelt-
vis utover myren. Ved ranking legges da torven ut i en rad vinkel-
rett pa gréften med 3—4 tommers mellemrum mellem torvene. S&
legges der torv igjen over apningene i fgrste rad, og sdledes fortset-
tes inntil ranken er ferdig. Almindelig legges 5 torver i hgiden. Mel-
lem rankene brukes et mellemrum pa ca. 1 torvlengde.
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Fig. 3. Torvranke.

En variasjon av denne utleggingsméate har i flere ar veert brukt
ved Det norske myrselskaps torvfabrikk. Som tegningen (fig. 3) viser
har vi stedenfor & legge rankene hele pa en mdate delt hver ranke i
tre mindre ranker. Der er altsa fgrst lagt 5 torver med passende
mellemrum. S& er der ovenpa lagt over de fire mellemrum, derpa
tre torver, s3 to og til slutt en, hvormed ranken lukkes. Ved almin-
delig /> m. stikning gar torven ut pa tre slike ranker efter hverandre,
nar avstanden mellem rankene er ca. 1 torvbredde. Ved denne méite
blir det stgrre overflate, altsd flere torver som direkte kan pavirkes
av sol.og luft, og vi har gjort den erfaring at torven i slike sma-
ranker tgrker fortere og jevnere enn i hele ranker. Men det kan na-
turligvis innvendes mot metoden at den stgrre overflate ogsad vil be-
virke at flere torver under regnveer blir utsatt for a bli vate. Me-
toden fordrer jo litt mere plass enn ved & legge rankene hele.

Fordelen ved ranking, enten den ene eller annen mate bru-
kes, er jo for det fgrste at det fordres mindre plass, og dette er det
visst som i virkeligheten har skapt metoden. For det andre begyn-
ner torven & tgrke tidligere i ranker enn ved flatlegging. Ved & f4
heve torven om enn aldri si lite op fra selve myroverflaten, vil jo
tgrkningen foregd hurtigere, og det er jo nettop det som blir gjort
ved ranking. P& grunn av det gode mellemrum mellem rankene og
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apningene i disse, har luften god adgang, og selve myroverflaten blir
ogsd tidligere tgrr nar torven ikke dekker den helt.

Ved denne mate & legge op torven pa ved stikkingen er man blitt
kvitt den gamle méte med reising — krakking — av torven. Dette
var holdt for & veere et bade kjedsommelig og ensformig arbeide og
metoden i sig selv ikke god. Kom det meget regn straks efter at
torven var reist eller krakket, matte arbeidet ofte gjdres om. Meget
torv falt ogsa ned og tgrket derfor darlig. Med mindre stark torv blsv
det mye brekasje og spild. Ved ranking legges bare ranksns om nar
torven i de gverste lag eller i toppen og sidene pad sméarankene er
blitt passe stive. Her ma det jo péasess at den torv som har veert i
bunnen, ved omleggingen kommer gverst i ranken. Arbeidet med
omleggingen later til & gi raskere enn Krakking, og man risikerer
ikke at torven ramler ned. Metoden passer neppe ved fgrste gangs
stikking pa en lgs myr. Torven vil klemmes for tett sammen.

Tidens slagord — rasjonalisering — er nok forsgkt fulgt ogsa i
torvstrgindustrien i den utstrekning det har veert mulig. A anvande
mere maskiner for & erstatte menneskearbeide kunde vel for en del
veere teknisk mulig, men neppe gkonomisk. Bedriftene er sma og dri-
ves kun en kort tid av aret, og verdien av produktet er forholdsvis
liten. Kostbare anskaffelser og forandringer utenom det strengt
tatt ngdvendige vil derfor ha vanskelig for 4 lgnne sig.

S4 vanskelige tider som var torvstrgindustri nu en tid har hatt,
s tror jeg sikkert at de innsparinger det har veert mulig 4 gjgre pa
driftsbudgettet, ogsd er gjort ved de fleste fabrikker. Det er nu hel-
digvis tegn som tyder pa at ogsd disse virksomheter gar litt lysers
tider i mgte. Salget av torvstrg er nu, takket veere Torvstrgfabrikan-
tenes forening, kommet inn under mere ordnede forhold, idst der som
bekjent er fastsatt minstepriser. Det ser ogsd ut til at arbeidsfor-
holdene er blitt litt sikrere, og kundz si efterspgrselen fortsette som
siste vinter, har vi all grunn til 4 se litt lysere pé stillingen.

Den viktigste faktor for selve produksjonen — veeret — har nu
i flere &r pad @stlandet veert riktig gunstig. Og siste sommer har
her i Nordre Solgr veert seerlig god for torvigrkningen. Nedbgran pa
forsommeren var litt under middels og det sedvanlige voldsommez
regnveer i begynnelsen av hundedagene eller litt fgr uteblev helt i ér.
Men til gjengjeld har vi fatt mere enn vanlig nedbgr i august og
september, sd det har i disse méaneder ikke veert mulig & berge inn
noe.



